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Abstract of EP0636397 

A filter element has a support plate (1 0) with a 



mounting groove (24) which runs round a filter 
chamber recess (12). A fitted filter cloth (28) 
which covers said recess (12) has an integrally 
moulded mounting frame (26) which is seated in 
the mounting groove (24). Thus the filter cloth 
can be installed on the supporting plate (10) 
simply, rapidly and without folds or creases, and 
a barrier to the passage of liquid is obtained at 
the edge of the fitted filter cloth (28). 
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© Filtereiement fiir ein Kammer-, Membranfilter Oder dergieichen sowie Verfahren zu seiner 
Herstellung. 
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© Ein Filtereiement hat eine Tragerplatte (10) mit 
einer urn eine Rlterkammer-Vertiefung (12) herum- 
laufende Montagenut (24). Ein diese Vertiefung (12) 
Qberdeckender Rltertuch-Zuschnitt (28) hat einen 
angeformten Montagerahmen (26), der in der Monta- 
genut (24) einsitzt. Auf diese Weise erhaft man ein 
einfaches, rasches und faltenfreies Anbringen des 
Rltertuches an der Tragerplatte (10) und eine RQs- 
sigkeitssperre beim Rand des Rltertuch-Zuschnittes 
(28). 
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Die Erfindung betrifft ein Filterelement fur ein 
Kammer-, Membranfilter oder dergleichen gemafl 
dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie ein Ver- 
fahren zu seiner Herstellung. 

Bei bekannten Rlterelementen fur Kammer- 
und Membranfilter sind die Rltermedium-Zuschnit- 
te, die die einander gegenuberliegenden Stirnfla- 
chen des Tragkorpers uberdecken, Qber den Trag- 
korperrand hinausgefOhrt und dort durch SchnGre, 
Drahte, Klammern und dergleichen miteinander 
verbunden. Das Anbringen der Rltermedium-Zu- 
schnitte ist zeitaufwendig. Auch kann es bei dieser 
Ausbildung des Rlterelementes zu einer "Querfil- 
tration" kommen, das heiBt, Filtrat oder Schweb- 
stoffe enthaltende Russigkeit wird in seitlicher 
Richtung zwischen den Platten der Rlterpresse 
nach auBen gedriickt. Dies ist im Hinblick auf die 
Sauberhaltung der Rlterpresse aber auch im Hin- 
blick auf gesundheitsgefahrdende Rltermedien 
nachteilig. 

Eine derartige Querfiltration ist bei ebenfalls 
schon im Handel befindlichen Rlterelementen aus- 
geraumt, bei denen die einzelnen Tragkorper eine 
unmittelbar beim Rand verlaufende Nut zur Aufnah- 
me einer Rundschnurdichtung und eine weitere in- 
nerhalb der ersten Nut liegende Nut zur Aufnahme 
des Randes des Rltertuches aufweisen. Das Rfter- 
tuch wird bei einem solchen Rlterelement mit sei- 
nem Randabschnitt unter Verwendung eines eine 
breite Klinge atrfweisenden Werkzeuges in die 
zweite Nut hineingeschlagen. Auch ein solches An- 
bringen des Rltertuch-Zuschnittes ist zeitraubend 
und erfordert ein hohes MaB an Aufmerksamkeit, 
insbesondere auch deshalb, weil Gberstehende 
Rander nach dem Bnschlagen des Rltertuchran- 
des sorgfaltig entfernt werden mQssen, was bei 
Rltertuchmateriaiien aus Glasfaser oder schweiBba- 
rem Kunststoffmaterial sehr zeitraubend sein kann. 

Durch die vorliegende Erfindung soil daher ein 
Rlterelement gemaB dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 so weitergebildet werden, dafl einerseits 
eine Querfiltration ausgeraumt ist, andererseits das 
Anbringen des Rltermedium-Zuschnittes auf dem 
Tragkorper rasch, einfach und sicher erfolgen 
kann. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB gelost 
durch ein Rlterelement mit den im Anspruch 1 
angegebenen Merkmalen. 

Bei der Erfindung ist es moglich, den Rlterme- 
dium-Zuschnitt und den an diesem angebrachten 
Montagerahmen schon in der Fabrik vollstandig 
fertigzustellen. Der Anwender muB somit keinerlei 
Schneid- oder Versauberungsarbeiten durchfUhren. 
Das Anbringen eines neuen Rltermedium-Zuschnit- 
tes am Tragkorper kann einfach auch ohne Ausbau 
des Rlterelementes aus der Rlterpresse erfolgen. 
Durch das AngieBen, Anspritzen, Ankleben oder 
AnschweiBen des Montagerahmens am Rand des 



Rltermediums ist zugleich gewahrleistet, dafi man 
an dieser Befestigungsstelle eine Dichtstelle erhalt 
die ein Wandem von Rltrat in der Rltermedium- 
ebene nach auBen verhindert 
5 Die Erfindung laBt sich an den verschiedensten 

Rltereinrichtungen verwenden, so z.B. fur RltertQc- 
her fOr Kammer- oder Membranfilterplatten von Rl- 
terpressen, die schon mit einer eingefrasten Tuch- 
befestigungsnut versehen sind, wie sie obenste- 

io hend schon erwahnt wurde, oder als Bespannung 
fur Drucknutschen, Planfilter, Vakuumtellemutschen 
oder Kastennutschen, Scheibenfiltersegmente oder 
Spezialfiltersegmente, die schon mit einer eingefra- 
sten Tuchbefestigungsnut versehen sind. 

75 Bevorzugte Ensatzgebiete fOr erfindungsgema- 
Be Rlterelemente sind Fest/Russigkeitsfilter im Be- 
reich der chemischen Industrie, der pharmazeuti- 
schen Industrie, der petrochemischen Industrie, der 
Lebens- und Getrankeindustrie, der Papierindustrie, 

20 der Kunststoffaufbereitungsindustrie, der industriel- 
len und kommunalen Abwasserbehandlung sowie 
der Wasseraufbereitung. 

Mit der Erfindung erhalt man nicht nur eine 
auch in seitlicher Richtung leckagefreie Rltration 

25 und erhebliche Gnsparungen an Arbeit und Zeit 
bei der Neubespannung eines Tragkorpers, es ist 
auch ein optimaler, faltenfreier PaBsitz der Bespan- 
nung des Tragkorpers mit dem Rltermedium-Zu- 
schnitt gewahrleistet 

30 Da eine Querfiltration sicher vermieden ist sind 
Umweltgefahrdungen, Gesundheitsprobleme und 
Geruchsbelastigungen sicher vermieden. MAK- 
Werte konnen problemlos eingehalten werden. 
Auch ist der Verbrauch an Waschwasser fur die 

35 Rlterpresse vermindert und man erhalt auch weni- 
ger zu reinigende Abwasser. SchlieBlich erhalt man 
auch eine Reduzierung des leckstrombedingten 
Gerauschpegels, wenn mit gasformigen Medien 
gearbeitet wird, so z.B. beim Trockenblase von 

40 Produkten in einer geschlossenen Rlterpresse. 

Wie schon dargelegt, erfolgt das Montieren 
und Demontieren des Rltermedium-Zuschnittes 
sehr einfach, kostengQnstig, ohne Justierprobleme 
und faltenfrei. FOr eine Neubespannung braucht ein 

45 Rlterelement nicht aus der Rlterpresse ausgebaut 
zu werden. Ein Rlterelement kann in der Presse 
und in vertikaler Ausrichtung mit einem neuen Rl- 
termedium-Zuschnitt versehen werden. 

Das Material fur den Montagerahmen und das 

50 eigentliche Rltermedium konnen jeweils so gewahlt 
werden, wie dies von der Verfahrenstechnik und 
der Anwendungstechnik im Bnzelfalle notwendig 
ist 

Die Harte und chemische und thermische Be- 
55 standigkeit des Materiales fGr den Montagerahmen 
kann ebenfalls im Hinblick auf den jeweils durchzu- 
fuhrenden RltrationsprozeB gewahlt werden. 
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Da der Montagerahmen am Rltermedium-Zu- 
schnitt angegossen, angespritzt, angeklebt Oder an- 
geschweiBt ist, hat man am Rand des Filtermedi- 
um-Zuschnittes keinerlei mechanische Schwachun- 
gen. wie sie z.B. durch Nadeleinstiche hervorgeru- 
fen werden. Durch Bnstichlocher konnten auch 
Feststoffpartikel in das Rltrat gelangen. 

En weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen L6- 
sung 1st der, daB man ohne Abwandlung des Trag- 
korpers Filtermedien unterschiedlicher Dicke ver- 
wenden kann, sofem diese nur mit dem zum Trag- 
korper passenden Montagerahmen versehen sind. 
Bei herkommlichen Rlterelementen mit einer ein- 
gefrasten Tuchbefestigungsnut kann in der Regel 
nur eine Kombination aus einem Rltertuch und 
einem hierzu passenden Rundschnurring verwen- 
det werden. 

SchlieBlich kann man bei Anwendung der Erfin- 
dung auch asymmetrische Randkonturen des Rl- 
termedium-Zuschnittes auf einfache Weise falten- 
frei realisieren. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
in UnteransprGchen angegeben. 

Verwendet man fOr den Montagerahmen ein 
elastisch nachgiebiges Material gemaB Anspruch 2, 
so hat man eine besonders gute Abdichtung im 
Bereich der Montagenut auch dann, wenn diese 
geringfQgig verschmutzt sein sollte. Auch erhalt 
man auf diese Weise eine etwas fedemde Randbe- 
festigung des Rttermedium-Zuschnittes und eine 
zuverlassige und doch leicht losbare Verrastung 
des Montagerahmens in einer hinterschnittenen 
Montagenut. 

Verwendet man gemaB Anspruch 3 einen im 
wesentlichen starren Montagerahmen, so 1st die 
Handhabung und das Anbringen des Rltermedium- 
Zuschnittes am Tragkorper besonders einfach. 

GemaB den AnsprOchen 9 und 10 kann man 
den Montagerahmen auch in situ erzeugen und so 
von der Erfindung auch bei Tragkorpern Gebrauch 
machen, die schon im Einsatz sind und keine ei- 
nem Standard entsprechende Montagenut aufwei- 
sen. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung naher erlautert. In dieser zeigen: 
Rgur 1 : 

eine Aufsicht auf ein Rlterelement, bei welchem 
in der rechten Halfte die Rltertuchbespannung 
abgenommen ist; 
Rgur 2: 

einen vergroBerten transversalen Schnitt durch 
einen Randbereich einer TrSgerplatte des Rlter- 
elementes nach Rgur 1; 
Rguren 3 und 4: 

verschiedene Ausfuhrungsformen fur den Quer- 
schnitt eines Montagerahmens, der an den Rl- 
tertuch-Zuschnitt des Rlterelementes nach Rgur 



1 angeformt ist; und 
Rgur 5: 

eine schematische Darstellung eines Abgabe- 
kopfes, unter dessen Verwendung in situ an 
5 einem Rltertuch-Zuschnitt ein Montagerahmen 
erzeugt werden kann. 

In Rgur 1 ist mit 10 insgesamt eine Tragerplat- 
te bezeichnet, die mit einer ihren groBten Teil 
Oberdeckenden Vertiefung 12 versehen ist. 

to Eine mittige Durchgangsoffnung 14 dient zum 
Zufuhren von Schwebstoffe enthaltender zu fiftrie- 
render Russigkeit, wahrend in den Eckabschnitten 
der Tragerplatte 10 vorgesehene Offnungen 16 
zum Abfuhren von Rltrat und/oder ZufUhren von 

75 WaschflOssigkeit und/oder Zufuhren von gasformi- 
gen Behandlungsmedien wie Trockenluft dienen. 
Die Offnungen 16 stehen beispielsweise Gter Off- 
nungen 18 mit der Vertiefung 12 in Verbindung, die 
in der schrag abfallenden Randwand 20 der Vertie- 

20 fung 12 ausgebtldet sind. 

Im auBerhalb der Vertiefung 12 liegenden 
Randabschnitt 22 der TrSgefplatte 10 ist parallel 
die Vertiefung 12 umlaufend eine Montagenut 24 
vorgesehen. In dieser sitzt formschlUssig ein Mon- 

25 tagerahmen 26, der an den Rand eines Rltertuch- 
Zuschnittes 28 angeformt ist, z.B. angegossen, an- 
gespritzt, angeklebt oder angeschweiBt ist. Gleich, 
welche dieser Anbringungsarten gewahlt wird, 
wichtig ist nur, daB die Porositat des Rltertuch- 

30 Zuschnittes an der Befestigungsstelle unterbrochen 
ist, so daB Russigkeit im Rltertuch nicht Ober die 
Befestigungsstelle nach auBen wandern kann. 

Rgur 2 zeigt Einzelheiten der Befestigung des 
Randes des Rltertuch-Zuschnittes 28 an der TrS- 

35 gerplatte 10. Beim betrachteten AusfOhrungsbei- 
spiel ist der Montagerahmen 26 aus einem im 
wesentlichen starren elastischen Kunststoffmaterial 
gespritzt und hat einen nach auBen weisenden tra- 
pezformigen TuchhaJteabschnitt 30 sowie einen zy- 

40 lindrischen, durch eine LUngsnut 32 in zwei Feder- 
arme unterteilten, in die Montagenut 24 elastisch 
eingeclipsten Halteabschnitt 34. 

Wie aus Rgur 2 ferner ersichtlich, ist die Tra- 
gerplatte 10 symmetrisch zu einer Mittelebene aus- 

45 gebildet, so daB dicht nebeneinander gestellte Tra- 
gerplatten jeweils flache Rlterkammern begrenzen, 
die durch einen Rltertuch-Zuschnitt 28 voneinander 
getrennt sind. 

Um bet Druckbeaufschlagung dieser Rlterkam- 

50 mem ein flachiges Anliegen des Rltertuches am 
Boden der Vertiefungen 12 zu verhindern, sind 
letztere mit angeformten VorsprOngen 36 versehen. 

Die Rguren 3 und 4 zeigen abgewandelte 
Querschn'rttsformen fur den Montagerahmen 26. Es 

55 versteht sich, daB die Montagenut 24 jeweils hierzu 
komplentare Geometrie aufweist Die verschiede- 
nen Querschnittsformen sind mit 3&-1 bis 38-10 
durchnumeriert. 
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Die Querschnittsformen 38-1 bis 38-3 haben 
jeweils schraggestellte Seitenflachen 40, die zu- 
sammen mit einer entsprechend schraggestellten 
Wand der Montagenut 24 zur Aufnahme auch gro- 
Ber Drehmomente dienen konnen. Dabei ist jeweils 5 
mit zu berOcksichtigen, daB die freien Stimflachen 
des Montagerahmens 26 mit der Stimflache des 
Randabschnittes 22 fiuchtet, so daB bei zusam- 
mengefahrenen Rlterelementen durch das benach- 
barte Rlterelement eine zusatzliche Drehmoment- to 
abstutzung der freien Stimflache des Montagerah- 
mens 26 erfolgt. sei es durch den Wandabschnitt 
22 des benachbarten Rlterelementes direkt Oder 
Ober eine einen Halterahmen aufweisende Mem- 
bran, die zum kraftschlussigen Auspressen des Rl- 75 
terkuchens auf dem benachbarten Rlterelement 
vorgesehen ist. 

Die in den Rguren 3 und 4 wiedergegebenen 
nicht hinterschnittenen Querschnittsformen eignen 
sich gleichermaBen fUr Montagerahmen aus star- 20 
rem und aus elastisch nachgiebigem Material. Bei 
hinterschnittenen Montagenuten sind wieder LMngs- 
schlitze 32 vorgesehen, wie obenstehend schon 
beschrieben wurde. 

WOnscht man hinterschneidungsfreie Montage- 25 
nuten 24, trotzdem aber einen festen Sitz des 
Montagerahmens 26 in der Montagenut, so kann 
man den Querschnitt des Montagerahmens 26 ge- 
maB den AusfOhrungsbeispielen 38-8 und 38-9 
auch mit widerhakenahnlichen Rippen 48 wahlen. 30 

Bei den oben beschriebenen AusfOhrungsbei- 
spielen wird der Rltertuch-Zuschnitt 28 in der Rl- 
terfabrik auf die jeweils richtige Randkontur ge- 
schnitten und auch schon in der Fabrik mit dem 
Montagerahmen 26 versehen. 35 

FQr manche Anwendungsfalle kann es vorteil- 
haft sein, den Montagerahmen auch erst an Ort 
und Stelle anzubringen, z.B. bei schon vorhande- 
nen Tragerplatten, die mit keinen Standardquer- 
schnitt aufweisenden oder durch harte Einsatzbe- 40 
dingungen schon beschadigten Rltertuch-Befesti- 
gungsnuten versehen sind. Dies kann mit dem in 
Rgur 5 gezeigten, insgesamt mit 50 bezeichneten 
Abgabekopf auf einfache Weise erfolgen. 

Dieser hat ein erstes in die Haltenut 24 ver- as 
schiebbar eingreifendes, eine in Nut-Langsrichtung 
und nach oben gerichtete Abgabeoffnung aufweis- 
endes AbgabestQck 52, welches Liber einen ersten 
KrOmmer 54 mit einem Speisestuck 56 verbunden 
ist. Letzteres wird von einer nicht naher gezeigten 50 
Fordereinrichtung mit flussigen oder breiigem, ggf. 
mit Treibmittel versehenem Kunststoffmaterial be- 
aufschlagt. Ober einen zweiten KrOmmer 58 ist mit 
dem Speisestuck 56 ein zweites AbgabestQck 60 
verbunden. dessen nach unten weisende Abgabe- 55 
offnung in Wirklichkeit in zur Ebene der Tragerplat- 
te 10 senkrechter Richtung im wesentlichen m'rt der 
Abgabeoffnung des Abgabestiickes 52 fiuchtet und 



welches den Rand eines mit einem Montagerah- 
men zu versehenden Rltertuch-Zuschnittes 28 
Qbergreift. Nur zur besseren Darstellung sind die 
beiden AbgabestOcke 52 und 60 in Rgur 5 versetzt 
dargestellt. in der Praxis wird der Abgabekopf 50 in 
Nutlangsrichtung moglichst kurz gebaut, damit er 
durch gekrOmmte Abschnitte der Haltenut 24 be- 
wegbar ist. 

Das Anbringen eines Montagerahmens 26 kann 
dann wie folgt durchgefOhrt werden: 
Der Rltertuch-Zuschnitt 28 wird z.B. mit zwei Kle- 
bestreifenstOcken bei seiner oberen Langskante 
richtig ausgefluchtet Qber der Tragerplatte 10 an- 
gebracht, wobei der Rand des Zuschnittes bei die- 
ser Ausfuhrungsform vorzugsweise etwas Ober die 
Montagenut 24 hinausgefuhrt wird, wie in Rgur 1 
durch die strichpunktierte Linie 62 angedeutet. 
Dann fahrt man mit dem Abgabekopf 50 bei einge- 
schalteter Materialzufuhr langs der vertikalen und 
der unteren horizontalen Abschnitte der Montage- 
nut 24, wobei die Montagenut 24 mit Kunststoffma- 
terial ausgefOllt wird und auf der AuBenseite des 
Rltertuches ein fluchtender Streifen aus Kunststoff- 
material abgelegt wird. Die bekJen Kunststoffmate- 
rial-Teilmengen wachsen durch das porose bzw. 
stellenweise perforierte Rltertuch hindurch zusam- 
men. 

Ggf. kann der Abgabekopf 50 einen nachgezo- 
genen Niederhalter 64 mit zu beiden Seiten des 
aufgespritzten Kunststoffstreifens laufenden An- 
druckleisten 66 aufweisen, urn ein Abheben des 
Rltertuchrandes beim und unmittelbar nach dem 
Anspritzen des Montagerahmens 26 zu vermeiden. 

Nachdem der Montagerahmen 26 so auf drei 
Seiten geschlossen wurde, werden die bei der obe- 
ren Langskante des Zuschnittes vorgesehenen Kle- 
bestreifen entfemt und der Montagerahmen 26 
oben vollends geschlossen. 

Als Materialien fOr den Rltertuch-Zuschnitt 28 
kommen je nach Anwendung und Einsatz Materia- 
lien aus der nachstehenden Gruppe zur Verwen- 
dung: Gewebe, Vliese oder Nadelfilze aus Monofih, 
Multifil- oder Stapeffasem und deren Kombinatio- 
nen. Dabei konnen die Fasem selbst aus PP, PAN, 
PA, PES, PE, PVDF, PPS, PVDGL, PEEK, PTFE, 
Aramit, Glas, Edelstahl Oder Keramik bestehen. 

Als Material zur Hersteilung des Montagerah- 
mens 26 kommen je nach dem eingesetzten Ver- 
fahren und nach der jeweiligen Anwendung, insbe- 
sondere je nach den chemischen und thermischen 
Belastungen Materialien aus der nachstehenden 
Gruppe in Frage: Polyurethan, Silikon, Epoxidharz, 
PP, PAN, PA, PES, PE, PVC, PVDF, PPS, PVDCL, 
PTFE oder keramisches Material. 
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Patentanspruche 

1. RIterelement fUr ein Kammer-, Membranfilter 
Oder dergleichen, mlt einem im wesentlichen 
starrer! plattenformigen Tragkorper (10) in wel- 5 
chem Offnungen (14 bis 18) zum ZufOhren von 

zu filtrierendem Medium sowie zum AbfGhren 
von Rltrat vorgesehen sind, mit einem flexiblen 
Rltermedium-Zuschnitt (28) und mit Befesti- 
gungsmitteln zum losbaren Anbringen des Rl- w 
termedium-Zuschnittes (28) am Tragkorper 
(1 0), dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti- 
gungsmittel aufweisen: einen an den Rand des 
Rltermedium-Zuschnittes (28) angegossenen, 
angespritzten, angeklebten oder angeschweiB- 75 
ten Montagerahmen (26) sowie eine am Trag- 
korper (10) vorgesehene umlaufende Montage- 
nut (24), welche in Verlauf und Querschnitt 
dem Montagerahmen (26) angepaBt ist. 

20 

2. RIterelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Montagerahmen (26) 
aus elastisch nachgiebigem Material gefertigt 
ist, z.B. einem synthetischen Elastomermaterial 

mit einer Shore-Harte von etwa 70 • . 25 

3. RIterelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Montagerahmen (26) 
aus im wesentlichen starrem elastischem Ma- 
terial gefertigt ist. so 

4. RIterelement nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Montagerahmen (26) 
durch mindestens einen in einem Halteab- 
schnitt (34) vorgesehenen Langsschlitz (32) in 35 
mindestens zwei elastisch gegeneinander be- 
wegbare Arme unterteilt ist 

5. RIterelement nach einem der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Montage- ao 
nut (24) hinterschnitten ist. 

6- RIterelement nach einem der AnsprUche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Montage- 
nut (24) und der Montagerahmen (26) drehmo- 45 
mentaufnehmende Wandflachen (40) aufwei- 
sen. 

7. RIterelement nach einem der AnsprUche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB der Montager- 50 
ahmen (26) aus einem Material besteht, wel- 
ches aus der nachstehenden Gruppe ausge- 
wMhlt ist: Polyurethan, Silikon, Epoxidharz, PP, 
PAN, PA, PES, PE, PVC. PVDF, PPS. PVDCL, 
PTFE, Keramik. 55 

8w RIterelement nach einem der AnsprUche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB der Rltermedi- 
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um-Zuschnitt (28) aus einem Material besteht, 
welches aus der nachstehenden Gruppe aus- 
gewahlt ist Gewebe, Vliese Oder Nadelfilze 
aus Monofil-, Multifil-, Stapelfasern und deren 
Kombinationen, wobei das Fasermaterial aus 
PP, PAN, PA, PES, PE, PVDF, PPS, PVDCL, 
PEEK, PTFE, Aramit, Glas, Edelstahl oder Ke- 
ramik besteht. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Rlterelemen- 
tes nach einem der AnsprUche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch folgende Verfahrensschrit- 
te: 

a) die Montagenut (24) wird bis Uber ihre 
freien Rander uberstehend mit einem hart- 
baren Rahmenmaterial gefUIrt; 

b) der Rltermedium-Zuschnitt (28) wird auf 
das aufgebrachte Rahmenmaterial aufge- 
legt; 

c) der auf dem Rahmenmaterial liegende, 
einzubettende Streifen des Rltermedium- 
Zuschnittes (28) wird gegen das hartbare 
Rahmenmaterial vorgeschoben, wobei dem 
einzubettenden Streifen benachbarte strei- 
fenformige Abschnitte des Rltermedium-Zu- 
schnittes (28) fest gegen die Oberflache 
des Tragkorpers (10) gedrUckt werden, z.B. 
unter Verwendung einer Quetschrolle oder 
eines Quetschrahmens. 

10. Verfahren zur Herstellung eines RKerelemen- 
tes nach einem der AnsprUche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch folgende Verfahrensschrit- 
te: 

a) der Rltermedium-Zuschnitt (28) wird im 
oberen Abschnitt z.B. unter Verwendung 
von Klebestreifen provisorisch an der Tra- 
gerplatte (10) befestigt; 

b) in die Montagenut (24) des Tragkorpers 
(10) wird in Umfangsrichtung fortschreitend 
hartbares Kunststoffmaterial eingefUllt, und 
im wesentlichen gleichzeitig wird auf den 
fluchtenden Abschnitt der AuBenseite des 
Rltermedium-Zuschnittes (28) hartbares 
Rahmenmaterial aufgetragen. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Aufbringen von Rahmenma- 
terial unter Verwendung eines Abgabekopfes 
(50) erfolgt, der ein in die Montagenut (24) 
eingreifendes erstes AbgabestUck (52) und ein 
mit diesem mitbewegtes, den Rand des Rlter- 
medium-Zuschnittes (28) Ubergreifendes zwei- 
tes AbgabestUck (60) aufweist. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit dem Abgabekopf (50) ein mit 
dem Rltermedium-Zuschnitt (28) zusammenar- 
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bertender Niederhatter (64) mitbewegt wird. 
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